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OPIS TECHNICINY

1. Podstawa opracowania

» Dokumentacja architektoniczna

e Uzgodnienia branzowe

e Normy i wytyczne branzowe

2. Zakres opracowania

Niniejsze opracowanie projektowe obejmuje projekt budowlany konstrukcyjny

wiaty na sprzet w miejscowosci Zebowice przy ul. Torowej na dziatce nr 1162.

3. Obcigzenia, schematy statyczne

Obcigzenia jednostkowe przyjete do obliczen statycznych

e obcigzenie state ciezarem wtasnym konstrukciji

e obcigzenie state cigzarem wtasnym pokrycia dachowego

e obcigzenie zmienne od $niegu

e obcigzenie zmienne od wiatru

e obcigzenie zmienne technologiczne

4. Dane ogdine

Projektowany obiekt wykonany w konstrukcji stalowej ramowej. Posadowienie

na fUndomen’roch zelbetowych. Poszycie dachu z blachy trapezowe.

5. Rozwigzania konstrukcyjne

Posadowienie wiaty projektuje

sie na fundamentach

zelbetowych

posadowionych bezposrednio. Stopy fundamentowe o wymiarach 150x150

cm o poziomie posadowienia -1,50 m. Zbrojenie stép siatkami z pretow #12,

filarki pretami #16. Pod stopami warstwa chudego betonu gr. 10 cm. Nalezy
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zwréci¢ szczegdlng uwage podczas wykonywania fundamentéw  przy
istniejgcym budynku aby podczas robdt nie naruszyé istniejgcego uktadu
fundamentowego oraz nie ostabi¢ parametréw gruntowych w poziomie
posadowienia. Podczas betonowania osadza¢ marki fundamentowe. Stupy
stalowe zaprojektowane z dwuteownika HEA 180 mocowane przegubdwo 4
fundamentami za pomocq kotew # 20. Potgczenie z ryglem dachowym
sztywne za pomocq Srub M20 kl. 6.8. Rygle dachowe jednospadowe z
dwuteownika IPE 330. Ptatwie dachowe jednoprzestowe z dwuteownika IPE
160 mocowane przegubowo do rygli dachowych. W ptaszczyznie potaci
dachowej projekiuje sie ciegnowe stezenia typu X z pretéw ¢ 16. Naciqg
ciggien za pomocq $rub rzymskich. Sztywno$¢ Scian zapewniajqg ciegnowe

stezenia typu X z pretow ¢ 16.

6. Warunki realizaciji

6.1 Konstrukcja stalowa

- Ksztattowniki - 18G2A
- Blachy - 18G2A
- Spawanie wg: PN-EN ISO 14341

- Potgczenia Srubowe zwykte:

Sruby - PN-EN ISO 4017;2011
Nakretki ‘ - PN-EN ISO 4032;2004
Podktadki - PN-EN ISO 7089;2004

6.2 7abezpieczenie antykorozyine konstrukciji stalowej

Powtoki malarskie dostosowane do kategorii korozyjnosci srodowiska C3 wg
PN-EN ISO 12944-2. Wymagania w zakresie p.poz wg uzgodnieh zawartych w
branzy architektonicznej. Elementy stalowe nalezy przygotowaé¢ do malowania
w wytwérni poprzez usuniecie nieréwnosci, odttuszczenie i oczyszczenie do
stopnia czystoSci powierzchni Sa 2.5 poprzez Srutowanie (ew. piaskowanie).

Nastepnie oczyszczong konstrukcje nalezy pokry¢ powtokg antykorozyjng o
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grubosci 120 um.

Proponowany zestaw:

Teknoplast Primer 3  1x 80um

Teknodur 550 1x 40um
SUMA 120um
Przenoszenie i fransportowanie zabezpieczonych elementéw nalezy

przeprowadzi€ po wyschnieciu powtok malarskich z zastosowaniem
zabezpieczen przed uszkodzeniami mechanicznymi warstwy antykorozyjnej. Po
zmontowaniu konstrukcji w miejscach uszkodzenh powtoki antykorozyjnej
powierzchnie elementéw nalezy odttusci¢, oczysci¢ do wymaganego stopnia
czystosci, odpyli¢, po czym natozyé takg samg warstwe powitoki jak dla
pozostatych czesci konstrukciji. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych oraz kart katalogowych
dla stosowanych materiatéw.

6.3 Warunki wykonania i montazu konstrukcii

Wykonanie i odbidr konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami normy PN-B-06200:2002.
6.4 Zasady BHP

Wszystkimi pracami budowlanymi powinna kierowa¢ osoba posiadajgca
odpowiednie kwadlifikacje i uprawnienia do ich prowadzenia. Pracownicy
zatrudnieni przy robotach budowlanych powinni posioddc’: odpowiednie
przygotowanie i uprawnienia do ich wykonywania. Pracownicy powinni by¢
wyposazeni w odpowiedni sprzet i Srodki ochrony osobistej. Teren
prowadzonych prac budowlanych powinien by¢ ogrodzony i oznakowany.
Dojscia, przejscia, obszar montazu konstrukcji przekrycia itp. Powinny by¢
oznakowane i zabezpieczone ,

Podczas prowadzonych prac budowlanych nalezy przestzegac
odpowiednich przepiséw BHP, wytycznych, norm oraz wszelkie roboty

prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang i pod'nodzorem 0soby uprawnione.
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ZESTAWIENIE STALI KSZTALTOWEJ

Obiekt: Wiata na sprzet

Element: Konstrukcja

Poz Element Profil Dtugosé | llosé | Dtugos$é | Ciezar | Ciezar | Gatunek
Nr nazwa oznaczenie [ mm] [ szt] [mb] | [kg/mb] [kg] stali
|Stup S-1 | - - -
1 |stup HEA 180 4210 1 4,21 35,50 149,5| 18G2A
2 |blacha bl. 20x190 - 200 1 0,20 29,83 6,0 18G2A
3 |blacha bl. 12x87 152 4 0,61 8,20 5,00 18G2A
4 |blacha bl. 10x123 142 1 0,14 9,66 1,4] St3SX
Ciezar jednego elementu [kg] = 161,8
spawy ok. 1,8% [kg] = 29
_ . Ogolem szt 2 3294
‘ S*Up S-2 . - - -
1 |stup HEA 180 4210 1 4,21 35,50 149,5| 18G2A
2 |blacha bl. 20x190 200 1 0,20 29,83 6,0] 18G2A
3 |blacha bl. 12x87 152 4 0,61 8,20 5,01 18G2A
4 |blacha bl. 10x123 142 2 0,28 9,66 2,71 St3SX
Ciezar jednego elementu [kg] =| 163,1
spawy ok. 1,8% [kg] = 29
Ogétem szt.| 4 . 664,3
Stup S-3 , . . . .
1 |stup HEA 180 4997 1 5,00 35,50 177,4| 18G2A
2 |blacha bl. 20x190 200 1 0,20 29,83 6,0) 18G2A
3 |blacha bl. 12x87 152 4 0,61 8,20 5,00 18G2A
4 |blacha bl. 10x123 142 1 0,14 9,66 1,4| St3SX
Ciezar jednego elementu [kg] = 189,7
spawy ok. 1 8% [kg] = 3,4
. Ogolem szt . 2 . 386,3
_ |Slups4 - . .
1 |[stup HEA 180 4997 1 5,00 35,50 177,4| 18G2A
2 |blacha bl. 20x190 200 1 0,20 29,83 6,0 18G2A
3 |blacha bl. 12x87 152 4 0,61 8,20 5,00 18G2A
4 |blacha bl. 10x123 142 2 0,28 9,66 2,7| St3SX
Ciezar jednego elementu [kg] = 191,1
spawy ok. 1 8% [kg] = 34
Ogolem szt r
__|RygielRD1 . . ... __ _ _ _ _
1 [|rygiel IPE 330 8851 1 8,85 49,10 4346/ 18G2A
2 |blacha bl. 20x180 340 2 0,68 28,26 19,2 18G2A
3 [blacha bl. 10x123 141 4 0,56 9,66 54| 18G2A
Ciezar jednego elementu [kg] =| 459,2
spawy ok. 1,8% [kg] = 8,3
Ogotemszt| 2 '935,0




Rygiel RD-2

rygiel IPE 330 8851

1 1 8,85 49,10| 434,6] 18G2A
2 |blacha bl. 20x180 340 2 0,68 28,26 19,2 18G2A
3 |blacha bl. 10x123 141 4 0,56 9,66 54| 18G2A
4 |blacha bl. 10x80 100 2 0,20 6,28 1,3| St3SX
5 |blacha bl. 10x80 200 1 0,20 6,28 1,3| St3SX

Ciezar jednego elementu [kg] =| 461,8

spawy ok. 1,8% [kg] = 8,3

_ . Ogdétemszt.| 4 1880,3
1 IPE 160 4910| 1[ 4,91|— 15,80 77,6| 18G2A

Ciezar jednego elementu [kg] = 77,6

spawy ok. 1,8% [kg] = 1,4

~_ Ogotemszt] 30 | 2369,2

~_ |Stezenie $cienne STS-1 . .

1 |pret pret ® 16 800 2|. 1,60 1,58 2,5| St3SX
2 |pret pret ® 16 5220 2 10,44 1,58 16,5 St3SX
A |blacha bl. 10x60 180 4 0,72 4,71 3,4| St3SX

’ Ciezar jednego elementu [kg] = 22,4

spawy ok. 1,8% [kg] = 0,4

Ogétemszt| 2 | 456

~_ |Stezenie $cienne STS-2 ...
1 |pret pret ® 16 ~ 800 2 1,60 1,58 2,5| St3sX
2 |pret pret ® 16 5709 2 11,42 1,58 18,0f St3SX
A |blacha bl. 10x60 180 4 0,72 4,71 3,4 St3SX

Ciezar jednego elementu [kg] = 24,0

spawy ok. 1,8% [kg__]__= 0,4

Ogétemszt| 2
Stezenie potaciowe STP-1 .-~
pret pret ® 16 800

" 320 158

488

5,1

St3SX

1 4
2 |pret : pret ® 16 5064 2 10,13 1,58 16,0 St3SX
3 |pret pret ® 16 6207 2 12,41 1,58 19,6/ St3SX
A |blacha bl. 10x60 180 8 1,44 4,71 6,8|  St3SX
Ciezar jednego elementu [kg] = 47,5
spawy ok. 1,8% [kg] = 0,9
Ogotemszty 2 | 96,6
. MarkaMy1 - @ @ @@ @@ :
1 |pret |  pretv20 | 920 1 0,92 2,47 2,3 18G2A
Ciezar jednego elementu [kg] = 2,3
spawy ok. 1,8% [kg] = 0,0
Ogétem szt.| 12 T 27.8
Niniejsze zestawienie nie jest podstawg do wykonywania elementéw warsztatowych
Masa konstrukcji = 7561,39 kg



